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Line Up Machining Centers



※　詳細形状はツーリング資料を参照ください。
写真はオプション仕様を含みます。
オプション仕様です。

パレット寸法（mm）
移動量 X軸（mm）
移動量 Y軸（mm）
移動量 Z軸（mm）
早送り速度（m/min）
主軸回転速度（min-1）
主軸端形状 ※
主軸用電動機（kW）

FH400J
□400
600
560
630
60

15,000
BT No.40
22/18.5

FH500J
□500
730
730
850
60

15,000
BT No.40
22/18.5

パレット寸法（mm）
移動量 X軸（mm）
移動量 Y軸（mm）
移動量 Z軸（mm）
早送り速度（m/min）
主軸回転速度（min-1）
主軸端形状 ※
主軸用電動機（kW）

パレット寸法（mm）
移動量 X軸（mm）
移動量 Y軸（mm）
移動量 Z軸（mm）
早送り速度（m/min）
主軸回転速度（min-1）
主軸端形状 ※
主軸用電動機（kW）

FH630SX
□630
1,000
800
850
60

30/22

FH800SX
□800
1,250
1,100
1,050
48

30/22

FH550S
□550 ［□500］

750
800
850
60

15,000
BT No.40
22/18.5

FH630S
□630
1,000
800
850
60

15,000
BT No.40

22/18.5

FH550SX
□550 ［□500］

750
800
850
60

30/22

パレット寸法（mm）
移動量 X軸（mm）
移動量 Y軸（mm）
移動量 Z軸（mm）
早送り速度（m/min）
主軸回転速度（min-1）
主軸端形状 ※
主軸用電動機（kW）

FA800S
□800
1,350
1,150
1,150
24

BT No.50
6,000

30/22

FA1050S
□1050
1,600
1,400
1,150
24

BT No.50
6,000

30/22

FA630S
□630
1,000
800
750
36

BT No.50
6,000

30/22

［20,000］

［22/18.5］
HSK A63

［8,000］

［17.7/15］

［15,000］

［22/18.5］

［20,000］

［22/18.5］
BT No.50 BT No.40 BT No.40HSK A63 BT No.50

［8,000］

［17.7/15］

［15,000］

［22/18.5］

［5,000］ ［15,000］ ［15,000］ ［15,000］ ［15,000］ ［6,000］［6,000］ ［15,000］ ［15,000］

［18.5/15］［22/18.5］ ［30/25］ ［45/37］ ［22/18.5］ ［30/25］ ［45/37］ ［22/18.5］ ［30/25］

［37/30］ ［37/30］ ［37/30］［30/25］
BT No.50

［30/25］
BT No.50

6,000 6,0006,000 ［6,000］ ［6,000］ ［6,000］［15,000］ ［15,000］ ［15,000］

［30/25］
BT No.50

横形マシニングセンタ

クラス最小・最速 

高
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度
、
高
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、
高
剛
性
で
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産
性
を
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ン
で
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切削加工の主流となるマシ
ニングセンタ…
小物部品、中物部品のスピーディ
な生産から、大物工作物の高
精度加工まで対応できる充実
のラインナップ。加工品位、生産
ロット、ワークサイズに応じて
最適のマシンをお選びください。

幅広い用途に活用できる
ベーシックモデル

クラス最高の切削性能を誇る
プレミアムモデル

すべてのモノづくりにフィットする
高剛性角スライドマシン

■ クラス最小のフロアスペース
■ 早送り速度60m/min、工具交換時間（C-C）2.4秒
■ 円筒ころスライド、長期間水準を安定させる高剛性3点支持ベッド

■ 解析によって裏付けられた高剛性コラム
■ Y・Z軸デュアルボールねじ駆動による高い追従性
■ 鉄・鋳物の重切削を可能とするパワフル主軸

■ 早送り速度60m/min、早送り加速度9.8m/s²（1.0G）の高速・高加速送り
■ 円筒ころスライド、長期間水準を安定させる高剛性3点支持ベッド
■ BTS（Ballscrew Thermo Stabilizer）機能の標準採用

■ 強力切削を支える高剛性ベッドと角スライド
■ ワーク振りを更にワイドに。 長い工具も標準対応 （除くFA630S）
■ 鉄・鋳物の重切削を可能とするパワフル主軸

写真はFH400Jです。

Y軸デュアルボールねじ

角スライド

写真はFH550Sです。 写真はFA800Sです。

写真はFH630SXです。



早送り速度（m/min）
主軸回転速度（min-1）
主軸端形状 ※
主軸用電動機（kW）

42

BT No.50
6,000

30/22

［15,000］

［30/25］

32（X,Y）, 42（Z）, 5（W）
3,000
BT No.50
45/37

FH1250SX FH1250SWFH800SXL

移動量 X軸（mm） 2,200 2,2001,600
移動量 Y軸（mm） 1,600 1,5001,400
移動量 Z軸（mm） 1,850 1,8501,850
移動量 W軸（mm） - 550-

54

BT No.50
6,000

30/22

［8,000］

［37/30］

［15,000］

［30/25］

［8,000］

［37/30］

パレット寸法（mm） □1250 ［1,250×1,600］ □1250 ［1,250×1,600］□800 ［800×1,000］
テーブル寸法（mm）
移動量 X軸（mm）
移動量 Y軸（mm）
移動量 Z軸（mm）
早送り速度（m/min）
主軸回転速度（min-1）
主軸端形状 ※
主軸用電動機（kW）

TH355F3

300
550+33 *2
530
60

□500

12,000
BT No.30

5.5/3.7

［15,000］

［11/7.5］

TH555F3

500
550+33 *2
530
60

□500

12,000
BT No.30

5.5/3.7

［15,000］

［11/7.5］
HSK A63 HSK A63

TH355F4

300
550+33 *2
530
60

□500

10,000

11/7.5

TH555F4

500
550+33 *2
530
60

□500

10,000

11/7.5
HSK A63

TH355F4X

300
550
530
60

□500

8,000

30/26
HSK A63

TH555F4X

500
550
530
60

□500

8,000

30/26

パレット寸法（mm）
移動量 X軸（mm）
移動量 Y軸（mm）
移動量 Z軸（mm）
早送り速度（m/min）
主軸回転速度（min-1）
主軸端形状 ※
主軸用電動機（kW）

LineaM FH450L
□450
630
630
700

120（X,Y）, 60（Z）
20,000
HSK A63
45/30

UH55
□450 ［□550］

600
600
600
60

50,000
HSK A40
15/11

FH80M-5Axis
□800
1,100
1,150
1,150

15（X）, 24（Y,Z）

HSK A100
15,000

30/25

［20,000］

［30/22］

FH100M-5Axis
□1,050
1,500
1,400
1,300

20（X）, 24（Y,Z）

HSK A100
15,000

30/25

［20,000］

［30/22］

FH150M-5Axis
1,800×1,250
2,100
1,600
1,400
15

HSK-A100
15,000

30/25

※　詳細形状はツーリング資料を参照ください。
写真はオプション仕様を含みます。
オプション仕様です。

横形マシニングセンタ ライン用マシニングセンタ

FMC / FMS高速横形マシニングセンタ 5軸横形マシニングセンタ

クラス最大・最速 クラス最小・最強

高速・高精度加工を追求した
リニアモータ駆動の超高速マシン

金型の加工能率を飛躍的に
向上する超高速マシン

大物金型の高能率5軸加工を実現

■ クラス最大の工作物領域とストローク
■ 小型機並みの早送り速度と工具交換時間
■ 難削材料の重切削を可能とするハイトルク主軸

■ クラス最小のフロアスペース
■ 早送り速度60m/min、Z軸早送り加速度17.64m/s²(1.8G)の高速・高加速送り
■ 円筒ころスライド、長期間水準を安定させる高剛性3点支持ベッド

■ 軽量・高剛性移動体による高応答性を実現
  早送り120m/min（X,Y） 
■ リニアモータ駆動送りにより、応答性は従来の3倍以上

■ 切削送り速度60m/min、切削送り加速度9.8m/s2（1.0G） 
■ 高剛性で追従性のよい全軸完全デュアルボールねじ駆動
■ 回転振れ精度の高い50,000min-1高速高剛性主軸

■ 大物金型を強力に保持しながら高精度に割出し加工
■ 高剛性チルトターンテーブル採用による、高精度位置決め
■ 主軸熱変位補正機能による長時間安定連続運転

写真はFH1250SXです。

写真はTH355F3,TH355F4です。

*2 ATCストローク

クイル主軸（W軸）（FH1250SW） ワークダイレクト搬送方式走行ロボット方式

ロボット式 ガントリローダ式

人にやさしく。進化を続ける 総合生産システム

スタッカクレーン式スタッカクレーン式 立体パレットプール式

JTEKTは1972年に第1号機のFMSをお客様へ納入して以来、これ
まで多数のシステム納入実績を有しており、国内外からFA時代になくては
ならないシステムメーカとして、高い信頼と期待を得ています。

自社開発による一貫したメカトロニクス技術・ソフトウエアモジュールの
最適な組み合わせと豊富な納入実績をもとに、お客様のニーズにマッチ
したFMC・FMSを製作しています。



テーブル（作業面）寸法（mm）
移動量 X軸（mm）
移動量 Y軸（mm）
移動量 Z軸（mm）
早送り速度（m/min）
主軸回転速度（min-1）
主軸端形状 ※
主軸用電動機（kW）

700×450 *1 ［520×470（×2ヶ）］ *2
PV640J3

600
400 ［500］ *1 ［500］ *1

400
60

12,000
BT No.30
5.5/3.7

PV640J4

600
400

400
60

BT No.40

700×450 *1

12,000

11/7.5

UX570-5Axis
テーブル寸法（mm） 550
移動量 X軸（mm） 550
移動量 Y軸（mm） 700
移動量 Z軸（mm） 500
移動量 A軸（°） ＋30 ～ -120
移動量 C軸（°） 360
早送り速度（m/min） 48（X,Y,Z）
早送り速度（min-1） 25（A）, 70（C）
主軸回転速度（min-1） 15,000
主軸端形状 ※ BT No.40
主軸用電動機（kW） 22/18.5

*1 固定テーブル仕様です。チルトテーブル仕様の詳細はツーリング資料を参照ください。
*2 パレットチェンジャ仕様です。

*1 FV1890S, FV2090SのY軸は、角スライドとリニアガイドのハイブリッドです。

［520×470（×2ヶ）］ *2

［8,000］

［11/7.5/5.5］

テーブル（作業面）寸法（mm）
移動量 X軸（mm）
移動量 Y軸（mm）
移動量 Z軸（mm）
早送り速度（m/min）
主軸回転速度（min-1）
主軸端形状 ※
主軸用電動機（kW）

1,100×650
FV965S

900
650
600

30（X,Y）, 24（Z）

1,300×650
FV1165S

1,100
650
600

30（X,Y）, 24（Z）

1,450×650
FV1365S

1,300
650
600

30（X,Y）, 24（Z）

1,650×650
FV1565S

1,500
650
600

24（X,Y）, 18（Z）
6,000［10,000］
BT No.50
18.5/15

6,000［10,000］
BT No.50
18.5/15

6,000［10,000］
BT No.50
18.5/15

6,000［10,000］
BT No.50
18.5/15

8,000［12,000］
BT No.40

15/11［18.5/15］

8,000［12,000］
BT No.40

15/11［18.5/15］

8,000［12,000］
BT No.40

15/11［18.5/15］

8,000［12,000］
BT No.40

15/11［18.5/15］

1,550×800
FV1480S

1,400
800
700

24（X,Y）, 18（Z）
6,000 [10,000]
BT No.50

26/22 [18.5/15]

1,750×800
FV1680S

1,600
800
800

24（X,Y）, 18（Z）
6,000 [10,000]
BT No.50

26/22 [18.5/15]

1,950×900
FV1890S

1,800
900
900

20（X,Y）, 18（Z）
6,000 [10,000]
BT No.50

26/22 [18.5/15]

2,150×900
FV2090S

2,000
900
900

20（X,Y）, 18（Z）
6,000 [10,000]
BT No.50

26/22 [18.5/15]

テーブル（作業面）寸法（mm）
移動量 X軸（mm）
移動量 Y軸（mm）
移動量 Z軸（mm）

早送り速度（m/min）
有効門幅（mm）

主軸回転速度（min-1）
主軸端形状 ※
主軸用電動機（kW）

2,000×1,100
RB2112

2,120
1,200
800
1,300

24（X,Y）, 15（Z）
6,000

BT No.50
18.5/15

［10,000］

［22/18.5］

3,000×1,100
RB3012

3,060
1,200
800
1,300

24（X,Y）, 15（Z）
6,000

BT No.50
18.5/15

［10,000］

［22/18.5］

2,000×1,500
SB2116

2,120
1,600
800
1,700

24（X,Y）, 15（Z）
6,000

BT No.50
26/22

［10,000］

［22/18.5］

3,000×1,500
SB3016

3,060
1,600
800
1,700

24（X,Y）, 15（Z）
6,000

BT No.50
26/22

［10,000］

［22/18.5］

4,000×1,500
SB4016

4,060
1,600
800
1,700

20（X）, 24（Y）, 15（Z）
6,000

BT No.50
26/22

［10,000］

［22/18.5］

立形マシニングセンタ

クラス最小・最速

信
頼
性
と
効
率
を
追
求
し
、

製
造
設
備
と
し
て
の
価
値
を
高
め
た
マ
シ
ン
で
す
。

横形マシニングセンタで培った

高生産性、高信頼性技術を

織り込んだ立形マシニング

センタです。

■ 早送り速度60m/minの高速送り
■ 円筒ころスライド、長期間水準を安定させる高剛性3点支持ベッド
■ 加工形態に合わせて3つのテーブル仕様から選択可能

■ 強力切削を支える高剛性ベッドと角スライド *1
■ オーバーハングの少ないY軸4本スライド
■ 作業者にやさしい操作性・作業性

■ 高速性能に優れたガントリー構造（X,Y,Z軸）と、剛性に優れたトラニオン構造（A,C軸）の採用
■ C軸ダイレクトドライブテーブルでの高速割出し70min-1
■ Y軸デュアルボールねじ駆動による高い追従性

写真はFV2090Sです。写真はFV1365Sです。

門形マシニングセンタ5軸立形マシニングセンタ

ワイドな加工領域を実現する門形シリーズ

■ 円筒ころスライド、長期間水準を安定させる高剛性ベッド
■ シンプル3軸構成による信頼性の向上
■ 6,000min-1高剛性ギヤ主軸

すべてのモノづくりにフィットする高剛性角スライドマシン

多面加工や複雑形状部品加工に最適

固定テーブル仕様

チルトテーブル仕様

航空機用インペラ加工 広い作業エリア

パレットチェンジャ仕様 角スライド

※　詳細形状はツーリング資料を参照ください。
写真はオプション仕様を含みます。
オプション仕様です。

写真はSB3016です。
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