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製品紹介

１）新規開発モータ内蔵で高速・高出力 
２） 高剛性で加工精度が安定（Koyoハイアビリー軸

受採用）

３）低振動・低騒音

４）振れ精度向上による精密加工の実現

５）専用インバータ駆動（CH202タイプ）
６）汎用インバータ駆動（CH206タイプ）

小型高速ビルトインモータスピンドルユニット
Compact Type High-speed Spindle Unit with Built-in Motor

ハードディスク（HD）用および液晶用のガラス基板
加工は，携帯電話の高機能化および液晶テレビの普及に

より拡大している．この用途に対応するために，新規に

駆動用モータを開発して，小型で高速のスピンドルを二

機種実用化したので紹介する．

使用例特　長

構造・性能

HD用ガラス基板の内径加工

加工ワーク
(HD用ガラス基板）
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加工液
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回転テーブル
HD用ガラス基板

内径加工
（u6mm）

形式 構造 仕様 性能

CH202

（単位：mm）

１）最高回転速度
　　20 000min－ 1

２）最高出力
　　200W
３）刃具把握径
　　u0.5～ 7mm
４）モータ形式
　　IPMモータ

CH206

（単位：mm）

１）最高回転速度
　　24 000min－ 1

２）最高出力
　　1 000W
３）モータ形式
　　ACモータ
４）用途
　　研削加工
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